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V«sc hllefi en .in Mitlg o£fener Karton/Kunststoff- 
Ver b undpa= fc un 3 en and ZaUankSf^ zum TranspQrt 
solchar Packu*gan i a dar Vorriohtung 

Die E« indung betri£ft e . ne Vorrl 

Vor rl chtun gen zum Ba £(l l len md Ver8chliefien e±n 
offanar Karton/Kunststof f -VerbunH^ u el ^ eltl g 
^trfakepackungan aind VerbUndpackun ^n, insbesondara 
»„„*-.. KU " 3en ' Slnd «• "ntersohiedliohstan 
Aua fuhrungen befcann ^ H . erbei ^ zunachst n 

»ta^ ttlerende md kontinuierllch ^ 

Vorrichtungen unterschieden Bei rt.„ • . 
Vor rio htu„ g an erfolgt die •^L* B lnt ^" ier ande„ 

— stationen aus 

heroestel n- ■ ^ emseitig offene Packung 

nergestellt wird. Dabei gibt der- ^ 

Gaschwindigkait 14sat aich auch nich! ban k 
* — ta kt „a iS e n Tr a TO 

varhxndart werden kann . J<*t 
mechanische VerschleiS. 

f 
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Fu^T M r US Sind int - mi "ie rend a rb eite„de 
FuXlvornchtungen nachteilig we il dl „. . „ 

«i. einselnen verfahrensLr^e hinte I 

elner geraden m>. v,- , nritCe hinteremander entlang 

—li^^i^r e erfoi9en - Hier ist - 

angeordneten Merk2euge . 8ahllrtl ^.^ ^ **>™°" 
Langslaufern naohteilio h den 

~ -in stand i r tL: e ™v:t einen 

nur an einer einzigen st.11 • ' aU ° h 

Auch let hier „h " " n PShler aufgetreten ist. 

3 ~ S . le I e m ILt" 1 ": - so 

8 maxi male Geschwindigkeit d^-r am i 
arbeitenden Einhe it i„ne rhalb deALe 

=£S =1— S~ 

Langslaufermaschinen ausgefuhrt sind 

die Packungen zwar cl . • u dlSSen Werden 

erwahnte Schwann^ » *>ewegt, so dass das zuvot 

e bcnwappen ausgeschlossen werden kann 
xst es jedoch notwendig, daS s viel. K * 
und Punktionsteile mitLfend benot ^ te Werkzeuge 

Dies erhoht den * an ^ordnet sein mussen. 

erhoht den Konstruktionsauf wand, die damit 
.us^angenden Kosten .nd da ra it a Uch ^ den 
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hintarainander in Ein ze l re Z! * ^ ""*•» daZU 

-chaniscna Pe Stlgke L I" ^ascT^" 6 "' 
benotigten DruckkL' "* d « 

VarfahL 1 ? ni f kra£te ausganutzt wardan kSnnan. Dieses 
Verfahr e „ lasst sich jedooh Labilitat der 

offanan Karton/Kunststof £ . Verbu „ . , . ° lllt,t der 

deren -nil ver bundpackungen nicht auf 

daran Fullvorrichtungen ubertragan. 

i-j. ^ : l:™ ~ e r zuvor n4her 

auszugastaltan und weiterzuhnn V erbundpacku "WA =<= 

vermieden ::; h r: s r — 

TtlZ r erS ° hiSdlich - -*»».for»t. und ain 
Diese Aufgabe wird dadurch gel6st d a « 

:::ir- s r d aufende --^^■r ta - 

Var sch l leSrad auagebildat sind ^ dass 
^nngan in Zaiian^ igen angaordnat sin" IT 
hlnte ~ - «• —nan RS da r Oba^ werden . 

n Von G1 asflaschen bekannte T-r-WL. 

~; n - wenn diese einzein in z 

Zellenkafxgen angeordnet werden Ein ^ * 

liegt darin, dass durch eine 2' T f " 
*»-ir^ i e an Slch freie Wahl der- 

exnzelnen Raddurchmesser die Moal^v 

~ana TOchwin ^ = - 
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r ^ i6rt . so dass - - — : - rr 

lasst s lch ein „ inimum an konstruktivem 

erreichen. Nicht zuletzl- . 

nc zuietzt ist es von besonderem Vorteil 

r:;; meine ^"en Mfige beim Erkennen von ortei1 - 

Fenlfunteionen, bes c h adigter Packungen ^ dergl 
problemlos ausqeschl<-nc,t- n * "SJ-eicnen, 

vo« ichtung ko d :::. es zu — sti "— - ~« 

. . Sr Packu ngen vor dem Pullrad ein 

Ster a l asie rrad vorgesehen und der gesamte 
Transportbereich vom Sterilisierrad (iber das Pullrad 

e =ie61ich dem verschliesrad ais gesc - - - - 
: e :: r:r idet ' damit das Ein — - ~ 2 

Kexmen ln dxesem Sterilbereich zuverlassig 
ausgeschlossen ist. 9 

erhaltlxch smd. i m letztgenannten Pall ist ea not- „ . 
solchen A us 9 es taltung ist in welterer . 
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Erfindung auch als letztea ■ 

j-ecztes Rad em Packungsformrari 
vorgesehen, welches dazu dient rfi- 3srormrad 
OPfiphl client, dxe gerade zuvor 

geschlossene Packuna in -iv,^ 

brincen and 7 <Ju^erf8rmige Endform zu 

pick! V 9e9Sbenenfalls «*" -eh abstahandan 
Packungsohren anzuheften. 



aufli aUSen an3e °^^ Ausnahmungan 

la 2 LI? 1 " d " — - *« -L ^aran 

3 t ejirLn a :~' R :r ss die zeiie — - 

»arda„ ka^an. ^chtung zu- bzw. abgafiihrt 

GamSE ainar »aitaren Ausgestaltung der Erfinrt 

£a rga ba der zellenkafige zwische 9 ^ « ^ -nd z ur 

sssr vo ~ n - — ^--::r n r ern 
~ ssr wie die 

^"t: 1 :;:,::: zelienk4fi9e ±n den — - te 

x- sana erf xndungsgemaS mehrere Aiteman,, 
Obwoh! as grund satzlioh denkbar lat ^TTJTl \^ ' 

fo™ S8ig in den Ausnehmungen d ; -^a 

arretxeren, beispielsweise durch EinV^v 

eine beyor2U9te i T^TZTll l verrasten - 

daaa dia ZellankM ig e kraftach!,- Erfindung vor, 

r « 9ehalten ^xzr^z^r^™ - 

einer Ebene angeordnet, so 
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das S die Zellenkafige g leichfalls nur in elner Eb 
^laufen. Rdglich „ erden die leeren p ^ 

nlh h ein3 ~ C — volien Paclcungen 

we L:eIV US Ze " enkSfi - n — -** einer 

wexteren bevorzugten Au Sg est al tun g der Erf indun g erfolgr 

S^'^f Ausbrin9en der packuasen in 

entlang erner „e„delfcrn,ige Bate, so da3s dies 

Zellenkafxge hat. Dazu Icann eine automatiaierte 
Zubrrngereinrichtung zum Einsatz kommen. 

Eine weitere Ausbildung der Er£lndung sieht 
An ah der verwendeten Zeiienkafige endlich i st und J" 
Anzahl der m a* imal belegbaren Aufneh.en aller Rader unl 
Ubergaberader entepricht. Die u mlau£e nden ZelienkafC 
entaprechen a ls o ^aei einer .Tranaportkette- ^ ^it 
de„ grosen Vorteii. dass dle ein2elnen ^ ^ 

nicht aneinsmder gekoDDelt 

leicht m „ of ? PPSlt Slnd - s °n<Sern im Bederfsfalle 
lejcht ausgetauscht werden konnen. 

Von der Erf indung u ra fa sat ain d nicht nur els stemreder 
auegef Ohrte Trenspcrtreder, scndam a uch soiche ZT, 
die konzentriach u ra Xaufend hintereinander angeordnete 

z"ienT 9en r AUfnahmS Ze "^«^ —I die 

zelienkafxge dann axia! zu- bz„. abgefuhrt werden Auch 
hierbe, kann ^ Anheben bz W . ^ der pacfcung ^ 

Ausfunrul ™ 6 ™^ *»» Bei 
Ausfuhrung konnen die einzelnen Rader auch in 

ZZlZTsiT parallelen Ebenen — 

Ein zur Verwendung mit der erf indungage^Gen Vcrrichtun g 
vorgesehener ZeUenkafig zeichnet aich d urch einen oheT 
offenan ZeUenkorper zur Aufnah me ainer zu befullen^ 
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Packung und wenigstens einem mit dem Zellenkorper 
verbundenen Kragen aus. Zur besseren Fuhrung und zur 
damit verbundenen Erhohung der Transportgeschwindigkeit 
xst es jedoch vorteilhaft, wenn der Zellenkafig einen 
oberen und einen unteren Kragen aufweist. Dabei sind die 
Kragen bevorzugt rund ausgebildet . 

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, dass jeder Kragen mindestens einen 
Anlagebolzen aufweist. Dieser Anlagebolzen liegt an der 
AuSensexte der Ausnehmungen der Funktions- bzw 
Ubergaberader an und besteht nach einer weiteren 
bevorzugten Lehre der Erfindung aus einem 
ferromagnetischen Material, so dass durch entsprechend an 
den Radern angeordnete Magnete ein sicherer Halt zwischen 

Zene^f ! i0n ±n ^ A — hm ^ und de m 

Zellenkafig sichergeatellt ist. 

In weiterer bevorzugter Ausfuhrung der Erfindung weist 
3 eder Zellenkorper vier Wandbleche und einen Zellenboden 
auf Dabei 1st bevorzugt der Zellenboden innerhalb dee 
Zellenkorpers h6henverstellbar ausgebildet, um auch - bei 
gleichem Packungsquerschnitt - verschieden groSe 
Packungsformate aufnetaen zu konnen. Es ist klar, dass 
nit der erf indungsgemaBen Vorriohtung untersohiedlichste 
Pack 5 , werden konnen. Hierzu sind je „eils 

alle Zellenkafige einheitlioh auf einen 
Packungsquerschnitt abgestimmt. Es ist von besonderem 
vorteil, dass fur jeden Paokungsquersohnitt lediglioh ein 
eigener S atz Zellenkafige lagerhaltig sein raU ss, ohne 
dass Hingriffe an der Maschine vorgeno^en werden n,ussen. 
Wis bereits erwahnt. erfolgt die Umstellung versohiedener 
PackungsgroEen innerhalb eines Packungsquersehnittes nur 
durch dxe Verstellung der Zellenboden innerhalb der 
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Zellenkorper, ohne dass hier der gesamte Satz der 
Zellenkafige ausgewechselt werden musste. 

Gemass einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist 
der Zellenkafig wenigstens einen Indexstift zur 
Bestxmmung seiner Orientierung auf. Eine solche 
Ausfuhrung ist besonders dann ^ ^ ^ 

Lllenk'f P r kUn9 " f ° rientie ^ *** P- k ung i m 

Zellenkafxg ankommt, beispielsweise bei einseitig 

angeordneten Schwachungsbereichen oder einseitig 

aufgebrachten AusgieSelementen. Mit Hilfe des 

Indexstiftes ist es also leicht m 6gl ich , trot, deS runden 

Kragens erne eindeutige Lagebestimmung der Packung in 

Bezug auf die Funktionsrader automatisch 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer lediglich ■ 
bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele darstellenden Zeichnung 
naher erlautert . m der Zeichnung zeigen: 



Fig. 



eine erf indungsgemaSe Vorrichtung in 
schematischer Draufsicht, 



Fxg. 2 den Ausschnitt eines Transport rades und einen' 
Zellenkafig in perspektivischer Darstellung zur 
Erlauterung der Aufnahme eines Zellenkaf iges , 

Fig- 3 den Zellenkafig aus Pig. 3 in detaillierter 
perspektivischer Darstellung, 

Fig. 4 ein libergaberad mit einem schematise*! 

dargestellten Zellenkafig in perspektivischer 
Darstellung und 
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Fig. 



eine alternative LSsung zum Ausschleusen der 
Packungen aus den ZellenkSfigen. 



Pig. 1 zexgt in schematischer Darstellung eine Draufsicht 
auf erne erf indungsgemaSe Vorrichtung. Man erkennt 
zunachst unterschiedlich grofie Radar, die i m folgenden 
naher erlautert werden sollen. Je nachdem, ob die zu 
befulienden Packungen bei konvent lonelier Abfullung mit 
offenem Kopf oder in, besonderen Fall mit nach oben 

I B °f n ' aUf de ™ ^ t— *. befullt werden 

Bollen xst es notwendig, vor dem Fullen den spater zu 

«fol I t 7 K ° Pf " bZW ' B ° deab «^ vorzufalten.. Dies 
erfolgt bexm dargestellten Ausf uhrungsbeispiel auf einem 
Vorfaltrad 1. Selbstverstandlich mussen die 
Vorfaltwerkzeuge durch SchweiSwerkzeuge ersetzt werden 
wenn es sich bei den zu befulienden Packungen P urn solche 
Packungen bandelt, deren 6ffnung nicht ' durch Falten unf 
Versregeln, sondern durch Aufbrlngen eines 
Kunststoffdeckels oder dergleichen verschlossen wird 
Hrer xst es auch moglich, durch die im Deckel 

angeordneten AusgieGof fnungen zu sterilisieren und zu 
befallen. 

An das Vorfaltrad 1 schlieSt sich ein Sterilisierrad 2 
an, das den gr6Eten Durchmesser aufweist, weil der 
vorgang des Sterilisierens der zu befulienden Packungen P 
langer dauert als alls anderen Vorgange. Die dazu 
notwendigen Werkzeuge Bind innerhalb bzw. oberhalb des 
Sterxlxsxerrades angeordnet und hier nicht dargestellt 
An das Sterilisierrad 2 schlieEt sich ein Fullrad 3 an' 

wLri ^V 3 ! 1 ™ beMllt »«den. W befullte Packung 
wxrd anschlxeSend in eine m Verschlie E rad 4 verschlossen 
und schlxefilich in einem Packungsf ormrad 5 auf die 
endgultige Form gebracht . Beispielswaise werden hier noch 
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abstehende „Packungsohren» angelegt. EO daas die pa 
e.ne paralleiepipede Gestalt annircmt. 9 

Zwiechen den einzelnen vorgenannten R ad ern sind lm 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ft^^^ s 6< 
9-ei g t, die in der gleichen Eben£ w±e ; 

1 b- S angeordnet sind un d dafur sorgen, dasa ein 

er*ogl cht „ lrd . Daa ffcergaherad 6 , lst ±n 9 
ausgebiidet als die anderen tbmrg ^ mKUn 6 9 1 9rOEer 

Man erkennt, daS e der groSte Tail dee U m fang s d es 
Sterrlxsierradee 2, das gesarate Fmra<J 
Tex! des VerscniieSraaes 4 als sterllkanal , 
ausgefunrt sind . Auf diese Meiae wird ^ J^""" 
verhmdert, dasa nach de m Sterilisieren der zu 
be«llenden Packungen P noch Sch^utz Oder Kei m e in s 
Packungsinnere gelangen k6nnen. 

Erfindun g s g em4S erfolat der T^=r,=„ <- , 

„ , s aer Transport der zu befullenden 

Packungen P mittels Zellenka£lgen welche 

nocn „ ernzelnen beschrieben werden. „i ttels einer nil 

lTd T St6lltM aUt °-"^«ten zubringereinricht^g 
leTorr bB " 11 — " P von oben ln di / 

oben orfenen 2 eUenkafi ge a eingeschlaust, und zwar 
entlang erner (nicht dargestellten) wendelf 6rmi gen Bahn 
ins V °^-ades X. Im 

H" b ™3te„ Ausfuhrungabeispiel erfclgt daa 
Ausschleueen der rertig be £411t en un d verschloseenen 
Packungen P- i m Bereich des Paokungsforarades 

auch hl er dl e Packungen P- entlang einer (ebenfails nicht 

ZaiTnk- ' Bendelf ^-» Bahn aua der Bbene des 

Zellenkafrgaa herauabawegt warden und ao beispielaweise 
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~ ^Plikation eines AusgieSers Oder zur Palettierung 
und zur Aualieferung gelangen. 9 

evorzugten Ausf uhrungsbeispiel die 
Transports mit zwei parallel beabstan 
Oder Rmgen 10 md „ versehen; - 

Umfang vert eilte Aufna hm en far di e Zellenkafige e ^2 
von Auaneh^ngen „ aufweisen. Man erkennt ^ " *°™ 

bare Anlagaflacha 13 und im unteren Ring lx eine 
en tsp rechende untara Anlagaflacha 14 aufweisen 

Au=h dar scha^tiacha Aufbau alnas Zellenkaf iges a 1st In 
Frg 2 dargaatallt. Die ser bastaht zunachat al ainel 

°er Zellenkorper 15 weist ainan cbaran Kragan 16 und 
amen unteren Kragen 17 auf v, , 

ausgefuhrc sind T 9lSiCh 3r ° E ^ 

gefuhrt srnd. Bevorzugt weiaen balda Kragan is 17 

:e„arla zwel von diaaen senkrecht nach unten Lw nach 
Oban aoa t e„enden Anlagebolzen 18 auf. die J gee^t 
und best lmmt sina , die runden Zellenks 9 ^ 

erkennt, „ le ern ZellenJcafig 8 von den Ausnehmungen 12 in 
dan Kadem 8 aufgeno^en warden kann. 2um bm J^ » 

- r^LT hier jedoch der — «• • m 

aexner Betrxebapoaation, sondem etwaa beabatandet dazu 

~' ^ *r Aniagaflaohen 13 bzw 1, 

angeordnete Magnet e 19 ai n^ . 

"ayuece j.y Sind so positinriort- j„ 
den Anlagebolzen is v Posxcxoniert , dass sie mit 

* l. ^ 9eb ° l2en 18 k <^respondieren, welche dazu 
wec kmaglgerweise aug ferromagnet . schem 

her gind> Es ^ gich ge2e±gt ^ a 

exnfache Porm der *raf tschlussigen Verbindung vo m 
3«~lxgen Rad und 2ellenkafig Q ausrQ * . 
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Zallenkafiga 8 sicher in den Ausnehmungen u der 

14A d xa Hoba-Uaga de r Zel lenkafige 8 durch die Kaga is 

erC f T iel StWaS d arga Stellt . „ an 

Wandblacben 15A , 15B , 1SC _ 15D ^ 

obaren Bereich ^ ^ ^ ^ 
aut omat xsxarte Einbriagen der auf2unehmenden packmi ™ n ^ S 

dar untare IeiI des 2ellenk6rpers 1S h6henvers ; el \ s ^ 

des nxcht naher bezaichneten Doppalpfexles i„ 
H«a!bT' ~ eUi ^ 

antsprachandan, HShan f ixiart warden kann . SohlieElich 
Sa"T 6 dar9Mtellten to «*™~<Pi.l -~ oba" 
ndexstxft 21 auf, dar e s ermoglicht, eine einmal 

I"™ 5 La9S der » in- ZeUenkafig 8 wahrend 

de s ge 8am ten Durohlaufs duroh Mllmasch . ne 

Zellenkafxg 8 It sexnen Anlagebolzen le sonst in 2 „ ei um 

g dar Vorrxchtung umlaufan konnte. Die Verwenduna 
dxeses Indexstxftee 91 • , =xwenaung 

. 1St lmmer dann n°twendig, „enn dia 

Art dar zu bemienden Packung eine eindeutige 
Lagezuordnung erfordert, wie dies 2um fiei 
solchen Packungen der Pall ist< ^ 
a» 3 eordnetes AuegieSale^t oder elne alaMltlg " 
angeordnete Schvacbungszone aufwexsen, auf die ein 
AusgxeGelement aufgebracht „er d e„ rauss 
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SchlieSlich ist in F-irr a a 

des zelle nk4fi9es 8 CI I- <W g abe 

erfelof r, I "** Trans P°rtrad zum anderen 

gleichfalla exn oberes und unterea R.rt-i 

sind. Dleses ^ ^ :: n r:^r r verbunden 

verbundenen Lager 23 Vorrxchtung 

FUxrungaechiene 24 dargestellt ie7 n * 

24 swxngt den ZeUenkJIa a T ""~«- 
a exienjcafxg 8 in die entsprechend^ 

Ausnehmung des Ubergaberades 6, welches i^d 
AusfuhrungsbeisiDiel — u * 8 lm dar 3estellten 

^chwen.L i: l T toun9en aufweist - Nach «» 

hier bexapxexewex e ^ ! ^ ^T" ^0™- 
Abstreifele.ent 25 dafL I! ! ^ ■~ 9t eln 
Obergaberad . J 3 Zell ^afi ge 8 das 

"erden bL , Steril " le rrade s 2 hxnexnbewegt 
"erden, bxs schlxeSlich hier wieder die kra«-. ki - 

ve rbi „du„ g zwischen den ^ d r s 3e 

IS wxrksam wird. ™ d den ^Sneten 



Es versteht sich von aelbst rla=,= a- , 

===== ~~ ~" 
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auf baliabiga Sonderformen abzustimmen. 

Schliefilioh iet in Pig . 5 eine alternative 
Ausfuhrungsform der erf indungsgemafien Vorriohtung 

!7 rr iCh k ° nStrUkti - **s Aussohia Use n s 

der Paokungan P aus den ZeUenkMigen 8 sohamatisoh 
dargestallt. Da die zu trannporcierenden Paokungan p 
relativ e-npfindlich sind, sisht diese Losung vor , dasa 
die fert.g gafullten Packmen P von oben und unten von 

Zl::TT D HalteelSm — « werdan 

ZaiLk° f rlZ ° ntalen TranSP °""^ baibehaitan, w &hre „d 
dxe zallankaf.ga 8 auf einem entsprechenden (nicht 
dargestellten) Aussohlousarad vartikal naoh unten 

WSrden ' MS PaCkUn96n P und an 

das naohgesohaitete Aggregat, beispielsweise aina 

Palectiarstation, waitergegeben wardan konnan 



\ 
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Vorrichtung zum kontinuierlichen Befallen und 
Verschliefien einseiHn 

Verbundpackungen, insbesondere Get^nv 

einer win 6 Getra nkepackunge n/ mit 

einer Fullzone zum Befull&n 



dadurch a ^ v ^ ^ 



dass 



mi^rsr r en ais unaaufende T ~t r ,d d e :, 

lal dL T ChlieErad sind 

daSS dle einzel nen Packungen (P) in Zell OT ^ . 
(8) angeordnet sind die hint- • 2e Henkaf lgen 

ina ' dle hintereinander an die 
exnzelnen Rader (3, 4) ubergeben werden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 
d a d u r c h 0 ^ k. ^ „ 

«« Be failung aseptisch er£olgt< 12 * a s s 

* ilsier ^d (2) vorgesehen ist und dass der 
gesamte Transporters! ch vom S terili slerrad ' 
das Fiillr-aH /oi w . ^J-sierrad (2) uber 

(4) lis T hi SlnSChlieS "* dem VsrschXisSrad 

W ais gaschlosssnsr Starilkanal ,„ au sg ebild et 



Vorrichtung nach Anspruch 1 cder 2 
dadurch gelcenn.eichnet 

Vo^aXten des noch cffsnan PaCcuncsandes TO r g assha„ 



dass 
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urcn Sekennzeichn^*- ^ 
nach dem Verschlie£r*rt ,^ • n n e t, d a s s 

— ge „ der Packungsohren TOrg 9 e : eh p :: k ^. und zum 

5 - rrrrn rvr - — * - 

«') vo r ge sehen s J d ; ' 3 ' *' 5) <*~gab er ad er ,«, 

6- Vorrichtung nach tospruch 5, 
dadurch Sek enn2ei 

die einzelnen Rader M 2 * „ „ n e d a s a 

Sternrader ausgebildet ' . ' ' ' * ' =' S " 6 '> 
AuaneWngan {la> «~» 

7 dTrrn rvrr der -~- 1 «■ «• 

Ausnehmungen (i 2) der R - der 9 » de » 

werden. ' ' 3 ' 4 ' 5 > gehalten 



8- Vorrichtung nach Anspruch 7, 
d a d u r c h 



9 e kenn'zeirv> 
zum Festhalten * n , n e fc ' d a s 

'».«.«> Magnete (l9) vorg eseh en sind . 



dass 
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g e k ennzeichnet, das 



d« Ml-Wflg. for^chlusaig in den Ausnehn,unge„ 
aer Rader crehalt^n 



Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6 
dadurch <- - • i- - - 
die Zellenkafd 
der Rader gehalten werden. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9 

alleWV 9Skenn2eich — t/dass 
alle Rader (1 , 2 , 3f 4, 5) und auch die ^gaberader 
(6, 6 ) xa exner Ebene angeordnet sind und dass die 
leeren Packungen (P) von oben in d±e Zell ^ 
emgebracht und die vollen Packungen (p., nach 
aus den Zellenkaf igen (8) entnommen werden. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
das E und Ausbringen der Packungen (P) in die 
Zellenkafige (8) entlang einer wendelf 6rmig en Bahn 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis n 
dadurch gekennzeichnet, 'dass 
dae Anzahl der verwendeten Zellenkafige (8) endlich 
xst und der Anzahl der maximal belegbaren 
Aufnahmestationen aller Rader (i, 2 , 3 , 4 , 5) und 
Ubergaberader (6, 6') entspricht . 

13 . Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4 
dadurch gekennzeichnet,' dass 
dxe exnzelnen Rader konzentrisch angeordnete 
Ausnehmungen zur Aufnahme der Zellenkafige aufweisen 
und dass dxe Zellenkafige zwischen den Radern axial 
zu- und abgefiihrt werden. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 13, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
die einzelnen Rader in unterschiedlichen parallelen 
Ebenen angeordnet sind. 

15. Zellenkafig zum Transport der Packungen, zur 
Verwendung mit der vorgenannten Vorrichtung nach 
einem der Anspruche 1 bis 14, 
gekennzeichnet durch 

einen oben offenen Zellenkorper (15) zur Aufnahme 
61ner 2U beful lenden Packung (P) und wenigstens einem 
nut dem Zellenkorper (15) verbundenen Kragen (16 
17) . ' 

16. Zellenkafig nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zellenkafig (8) einen oberen Kragen (16) und 
einen unteren Kragen (17) auf weist . 



17. Zellenkafig nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Kragen (16, 17) rund ausgebildet ist. 

18. Zellenkafig nach einem der Anspruche 15 bis 17 
dadurch gekennzeichnet, dass 
Ueder Kragen (16, 17) mindestens einen Anlagebolzen 
(18) auf weist. 

19. Zellenkafig nach Anspruch 18, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
Ueder Anlagebolzen (18) aus einem ferromagneti schen 
Material besteht . 
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20. Zellenkafig nach einem der Anspruche 15 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
jeder Zellenkorper (15) vier Wandbleche (15A, 15B, • 
15C, 15D) und einen Zellenboden (20) auf weist . 

21. Zellenkafig nach Anspruch 20, 

dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zellenboden (20) innerhalb des Zellenkorpers (15) 
hohenverstellbar ausgebildet ist. 

22. Zellenkafig nach einem der Anspruche 15 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
der Zellenkafig (8) wenigstens einen Indexstift (21) 
zur Bestimmung seiner Orientierung aufweist . 
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